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传感器应用于
木材加工与家具制造行业

 

德国米铱公司为木材加工和家具制造的整条产
业链提供创新的测量解决方案。从原木切割到
对供应商来料的质量检测，米铱的传感器可提
供高精度测量结果。

该产品系列丰富，涵盖了从位移测量、颜色识
别到三维轮廓测量等几乎所有测量任务的解决
方案。徳国米铱公司的高品质传感器在欧洲研
发与制造，已在严苛的工业环境中得到了成功
验证。

紧凑且高速的传感器能在几乎所有对高精度有
要求的领域确保极高的可靠性。无论是机器监
控，还是最终产品的全自动质量控制，均可提
供高级别保障。

colorSENSOR / colorCONTROL
用于颜色识别和颜色测量的传感器

具备高测量速率，
非常适合集成到加工线中

高精度测量

坚固耐用，适用于工业应用

scanCONTROL ��xx
用于高精度轮廓测量的
高端自动化扫描仪

 

在线测量间隙、轮廓、台阶、角度

红色或蓝色激光线版本

可在多种表面上测量，
包括反射、透明和哑光表面

 

optoNCDT ����
紧凑型激光三角测量位移传感器
适用于高速、高精度测量

 

非接触位移和距离测量，
测量范围从 �� mm 到 ��� mm

高精度测量

动态测量的高测量频率

设计紧凑，易于安装

小光斑尺寸，可检测极小的物体

optoCONTROL
用于精密应用的光学千分尺

测量范围可达 �� mm
测量距离可达 � m

 

检测边缘、间隙、位置及圆形物体直径  

位置与存在性的检查与检测

适用于众多应用领域的不同型号



optoNCDT
 ▪  激光三角测量传感器，测量范围可达 ���� mm
 ▪  可从安全距离进行精确测量
 ▪  高测量频率，适用于高速过程监测
 ▪ 高精度测量

位移和厚度测量   



木材质量检测

横梁的尺寸控制

锯切前的板材定位

木材边缘

激光传感器非常适用于木材加工应用。它们结构紧凑，且采用集成控制器
进行操作。智能电子元件能够实现快速曝光调整，以适应干燥、潮湿或冷
冻木材表面特性的变化。  

所有型号防护等级均达到 IP��，必要时可加装额外的防护外壳。在多尘环
境中，可使用空气吹扫系统，该系统能确保激光光束路径免受锯末和木屑
的干扰。

 
 

应用示例
在木材加工领域，optoNCDT 激光三角反射位移传感器可用于多种测量任
务。它们能够提高生产效率、确保高质量标准及高工艺可靠性，并保护刀
具免受潜在损坏。

对于板材、木板和横梁的厚度与宽度测量时，使用两个 optoNCDT 激光传
感器。为保证精确、无误的厚度测量，需要完全同步的测量过程。若在此
基础上增配更多传感器，一个测量过程便可同时实现扭转检测与尺寸控制。 

 
 

例如，使用多个 optoNCDT 传感器，在修整工序前检测木材情况。在此过
程中，传感器通过检测木板的轮廓，从而优化切割宽度。其他应用场景还
包括木材分选、相应的分类以及尺寸检测。

此外，传感器还应用于后续的下游生产流程，例如门窗和板材等多轨产品的
平面度控制。



厚度测量与定位  

optoCONTROL ����
 ▪ 测量范围可达 �� mm
 ▪ 光源/接收器的距离可达 �m
 ▪ 激光或 LED 测量
 ▪ 适用于高速测量
 ▪  微米级精度的直径、间隙及分段测量  



optoCONTROL 光幕千分尺被用于木材加工中，对板材、层压板、单板和
面板进行质量控制，以实现对其厚度的测定。对于较大物体，可使用多个
 optoCONTROL 设备并使其相互同步。

在对木材进行带有吸引性装饰图案的印刷时，会使用 optoCONTROL 来控
制板材的位置。这可以防止打印头与板材发生碰撞。这些测量设备可直接
在木材上进行测量，并对工具进行监控。



scanCONTROL
 ▪ 高精度紧凑型激光轮廓扫描仪
 ▪ 高轮廓频率，适用于动态测量
 ▪ 可实现多扫描仪同步协作
 ▪ 多种测量范围可选
 ▪ 蓝色激光传感器实现高精度测量

轮廓测量



树干的表面轮廓

锯切几何形状的检测

铣削木材的轮廓测量

scanCONTROL 激光轮廓扫描仪用于二维表面的轮廓检测。激光线被投射到目标
表面上，其高质量接收系统将激光线的漫反射光投射到高灵敏度传感器矩阵上。
除距离信息（z 轴）外，传感器内的集成控制器还利用该相机图像来计算激光线
沿线的位置（x 轴）。因此，当物体移动或传感器平移时，可获取三维测量值。

在木材加工行业，scanCONTROL 激光扫描仪被用于诸多场景，例如优化切割轮
廓。通过构建三维模型，可计算出每根原木的最佳切割方案。切割完成后，使用
激光扫描仪检测尺寸，同时检查木材的方正度和翘曲情况。

拼花板边缘的轮廓检测

木柱的方正度

木材间隙测量

木地板浮雕检测



颜色测量

colorSENSOR  / colorCONTROL  
 ▪ 适用于颜色识别与测量的传感器
 ▪  凭借高测量速率，非常适合集成到生产线中 
 ▪ 高精度测量
 ▪ 支持连续板材生产
 ▪ 结构坚固，适用于工业环境中



地板的颜色测量
塑料地板由有色颗粒通过挤压工艺成型。因此，即使不同批次
生产，也必须确保地板的颜色达到所需的均匀一致。

检测是采用 colorCONTROL ACS���� 光谱颜色测量系统及 ACS� 
圆形传感器（R��°c:�°）来完成的。在圆形传感器中，�� 个照明
光学元件以环形方式环绕接收光学元件排列，提供连续照明，使
得无论目标物体的角度位置如何，均可进行测量。该传感器配备
高速运行的数字接口，可直接用于挤出生产线。

透明保护膜的存在性监测
在窗户塑料型材挤出成型后，会在型材表面覆盖一层保护膜。
该保护膜可防止型材在运输过程中被划伤和沾染灰尘。

colorCONTROL ACS���� 颜色测量系统可用于检测保护膜是否
被正确贴附。贴膜后的窗框颜色会略有变化，使用该款光谱型
颜色测量系统能够可靠识别这种颜色差异，其高测量频率使其
可用于在线检测。  

厨房面板的颜色检测
厨房有多种不同风格和颜色可供选择。为确保不同面板颜色一致，
采用德国米铱公司的颜色传感器进行检测。这些传感器在喷漆车
间对厨房面板的颜色进行检测，确保颜色色泽在规定公差范围内。
即使是人眼难以察觉的最微小颜色偏差，也能被可靠地检测出来。
此外，所使用的传感器还能检测颜色在多个生产批次中是否保持
一致，从而确保了用于厨房面板的不同部件颜色均匀一致。
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来自德国米铱的传感器和系统

位移、距离和位置测量的传感器和系统 超精密白光干涉仪 金属带材，塑料及橡胶测量和检测系统

光幕千分尺和光纤、测量和测试放大器 颜色传感器，LED 颜色分析仪及在线检测
的光谱型颜色测量仪

尺寸和表面检测的 3D 测量技术

米铱（北京）测试技术有限公司
北京市顺义区后沙峪镇联东 U 谷蓝贝科技园 #19-2-201
Tel. + 86 (10) 6439-8534      Fax. + 86 (10) 6439-8234
E-mail. info@micro-epsilon.com.cn
www.micro-epsilon.com.cn

扫描二维码添加米铱官方微信
及时获取更多传感器新闻资讯

扫描二维码添加米铱小程序
在线观看样本视频操作解说


